julils

VAXLAR



SNACKVAXLAR, SNACKVAXELMOTORER TYP S, SM, USW-T, USWM-T, USW, USWM

Vaxelhuset ar gjutet i garanterat oljetatt gjutgods och &r forsett med oljeniva och oljeavtappningspluggar.
Snackskruven 4r tillverkad i ett stycke med primaraxlarna i stal. Satthardade och slipade.

Snackhjulet har en kuggkrans av speciallegerad slunggjuten fosforbrons. Kransen ar krympt pa ett gjutjarnsnav och dessutom sakrad med ett
antal bult mot vridning.

Axlarna (av stal) 4r slipade samt lagrade i kullager och rullager. Vid erforderliga stéllen forsedda med fjaderbelastade oljetatningar.
Utforande. Sndckvéxlarna och snackvaxelmotorerna kan kéras i reversibel drift. Normalt monteras véxlarna for hogerutférande.

Smorjning av kuggingrepp sker effektivt genom speciella oljekastarringar som dr monterade péa snackaxeln. Lagren smorjes fran oljan i
véxelhuset. (Lamplig olja anges pa vaxelns dataskylt.) Snackvaxlarna fylls i regel vid leverans.
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TYP S, SM

@D

MA

265

-100 310

-110 350

-125 385
-140 420
-150 450

-180 515

-208 565

80

90

112

115

132

132

132

132

HA

Lop

80

100

110

125

140

150

180

208

35

40

45

50

55

60

65

75

50

70

85

90

90

100

105

120

1) Avmatt enligt ISO h6. Kilspar enligt SMS 2305.

90

106

116

116

116

120

135

150

HA
25

30

35

38

40

40

40

40

Axelplacering och rotationsriktning

Underliggande hastiggaende axel.

A

C | C @
[¢)
o] M C Lgo
AC !
H | L“ B [
) | ]
M P' R S
N
v B | LA
Motorstorlek ~ Vikt
g exkl.
J K L A B M M N O P R S AC V Motor motor
14 140 180 100 132 132 230 172 20 40 110 100 139 232 80 21
153 137 245 90S
14 170 215 115 165 140 282 200 25 45 125 115 157 270 90L 38
165 177 298 100L
18 200 250 130 180 180 317 230 30 50 145 210 177 298 100L 46
180 196 317 112
18 200 246 150 200 210 322 270 30 50 165 230 177 298 100L 54
200 196 317 112
18 200 250 160 205 220 322 280 35 55 170 235 177 298 100L 62
205 196 317 112
225 217 351 132
18 200 250 185 225 260 340 315 35 60 190 250 177 298 100L 76
225 196 317 112
245 217 351 132
22 230 270 205 252 300 375 375 40 65 215 280 196 317 112 120
252 217 351 132
252 313 475 160M
22 240 290 235 282 360 420 426 45 80 240 330 217 351 132 160
282 313 475 160M
282 351 585 180M
2) Typ 80-100 levereras utan flakt.
Overliggande hastiggende axel. Vertikal langsamgaende axel med fri
tapp riktad uppat eller nedat.
o GBS
0 F
= I =l I = ==l 5
F REI

Vaxlarna kan anvdndas for valfri rotationsriktning. Figurerna galler for hogergédngad snécka.
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TYP USW, USO

Typ
USW-80
USW-100
USW-110
USW-125
USW-140
USW-150
USW-180
USW-208

200
240
260
320
340
360
420
470

MA

ME——4

170
210
220
210
290
310
370
420

GA

[72]
e

EA

LD

Typ
Us0-80
Us0-100
Us6-110
Us0-125
Us0-140
Us0-150
Us0-180
Us0-208

B

100
120
130
160
175
185
215
240

80
100
110
125
140
150
180
208

R

LC

E
38,5
43,5

49
54
60
65
70
81

E
38,5
43,5

49

54

EA
22,5
28
33
33
38,5
38,5
43,5

F
10
12
14
14
16
18
18
20

6 50 40 90

8 70 45 106
8 85 50 116
8 90 50 116
10 90 55 116
10 100 60 120
12105 65 135
14 120 80 150

LB GA

adl

38,5

38,5

43,5
49

G GA H HA
50 40 90 25
70 45 106 30
85 50 116 30
90 50 116 40
90 55 116 40
100 60 120 40
105 65 135 40
120 80 150 40

18
22

LA
105
120
210
230
235
250
300
330

B LC
110 235
125 290
145 330
165 355
170 395
190 410
215 500
240 560

230
282
317
322
322
340
375
420

MA
180
212
232

232 3235

232
240
210
300

MB

230
276
316

332
335
371
430

164
190
200
215
215
220
250
210

(==

L LB

180 110
230 125
250 145
255 165
255 170
265 190
306 215
325 240

LC
210
245
275
325
330
375
415
480

1) Avmatt enligt ISO h6. Kilspar enligt SMS 2305. 2) Typ 55-100 levereras utan flakt.
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LD

135
170
180
195
220
230
210
300

M
150
180
180
220
230
260
310
346

172
220
230
210
280
310
365
426

Vikt
18
35
42
54
62
76
100
140

Vikt
18
35
42
54
62
76
100
140



TEKNISK DATA OCH MATTUPPGIFTER

i ] —F_ ——F—
1) ull |
AC
RLE H !
™Sy T : — ] ; XHA
GA| LB LA V 1] X
L
K
Y
- D
R K L| |LC
£ /] )
DA |
USW-T
USWM-T A D E F H HA HB J K L USWM-T ~ Motor AC U v X
-80 80 40 438 12 90 12 80 14 170 200 -80 80 139 208
-100 100 45 493 14 106 15 95 14 210 240 150 105
10 110 50 543 14 116 15 95 14 220 260 %S 157 225
125 125 50 543 14 116 18 95 18 270 320 -100 9oL 157 247
2140 140 60 653 18 116 18 100 18 290 340 160 120
150 150 60 653 18 135 18 100 18 310 360 oL 177 271
-180 180 70 76,3 20 160 20 120 18 370 420 -110 oL 177 271
208 208 70 763 20 160 20 120 22 420 470 178 140
112 19 299
-125 0L 177 271
USW-T DA GA LA LB LC Vikt 1 | 106 200 - 165
-80 20 40 105 110 235 18
100 25 45 120 125 290 35 140 0L 177 271
10 30 50 210 145 330 42 e (o | 25|
-125 30 50 230 165 355 54
140 35 55 235 170 395 62 -150 110102L %Zs - %é 90
-150 35 60 250 190 410 76 132 217 390
-180 40 65 300 215 500 100 180 1 1 250
-208 45 80 330 240 560 140 13 | 217 | 270 | 390 | 210
160 313 455
1) Avmaétt enligt ISO h6. Kilspar enligt SMS 2305. 208 132 217 390
160 313 300 455 240
180 351 622
Driftfaktor Verkningsgrad
Stotfri drift 0,8-1,0 Ungefarlig vid 1 500 v/m efter inkérning.
Pulserande belastning 1,0-1,3 Utv. 62-34:1 65-75%
Mycket stitig drift 13-1,6 Utv. 31-21:1 75-80%
Exceptionellt ogynnsam drift 1,6-2,5 Utv. 20-10:1 80-90%
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EFFEKTTABELL

Effekt
KW

0,55
0,55

0,75
0,75
0,75

Utgéende varv

r/m

11

15 22
11,5 15,5
15,5 22
23

11 16
15,5 20
34 47
11 15,5
15 21
23 31
31 47
47 61
12 15,5
15,5 18
23 32
48 72
100 133
115

14 18
24 27,5
42 64
11,5 14
17 21
24 31
34 55
12 14,5
18,5 22
23 29
29 36
48 63
22

24 29
34 46
35 43
48 58

58
58
96

100

63
133

64

55
130

62
110

58

69
96
137

Typbeteckning
Vaxel

-100
-80

-100
-80
-80

-100
-100
133 -80

83 128 -110

84 130 -110

83 110 -125

95 -140

72 110 -150

86 135 -180
137 -208

Ovanstaende effekttabell galler vid 10 timmars kontinuerlig och stotfri drift.

Driftfaktor

Stotfri drift

Pulserande belastning
Mycket stétig drift
Exceptionellt ogynnsam drift

0,8-1,0
1,0-1,3
1,3-1,6
1,6-2,5

Verkningsgrad

Ungefarlig vid 1 500 v/m efter inkérning.
Utv. 62-34:1 65-75%
Utv. 31-21:1 75-80%
Utv. 20-10:1 80-90%
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Motorer

90 L8
80 B/6

90 LA/8
90 /6
80 B/4

100 LB/8

112 W/8
100 L/6
90 /4
90 /4
90 /4

1325/8
112 M/6
100 LA/4
100 LA/4
100 LA/4

132 W/8
132 M/8
100 LB/4
100 LB/4

160 MA/8
160 MA/8
112 W4
112 W/4

160 M/8
132 M/6
132 5/4
132 5/4
132 /4

160 M/6
132 W/4
132 W/4

160 M/4
160 L/4



INGAENDE EFFEKT P1 VID IN GAENDE VARVTAL R/M

Vid 1 500 r/m max

Typ Utv. Kw Kw Kw Kw Kp
80 60 11 1 0,88 0,44 570
42 1,5 14 11 0,96 490
30 1,9 1,8 14 1,2 440
21 2,6 2,2 18 1,5 380
14 2,9 2,6 2,1 1,7 340
10,5 42 38 2,9 2,2 300
7,5 5,4 5,0 3,8 3,0 270
100 60 1,5 13 11 0,81 760
45 2,2 19 1,5 11 690
30 2,6 2,4 1,9 1,3 580
20 3,5 3,1 2,6 1,8 500
15 48 43 3,5 2,4 750
9 6,6 59 47 3,3 380
110 62 2,4 2,1 18 1,5 780
45 3,2 2,8 2,2 1,9 710
34 3,7 34 2,8 2,4 615
31 3,9 3,6 3,0 2,5 600
22,5 4.6 4.3 3,5 2,9 545
17 54 50 42 3,6 485
11 6,5 6,1 51 4,3 425
125 60 3,5 3,2 2,5 2,1 960
52 4,0 3,5 3,0 2,4 890
40 45 42 3.4 2,6 175
26 1,0 6,3 48 4,0 720
17,3 8,1 7,4 5,7 4.5 600
13 10,3 9,4 7,6 6,2 565
140 60 438 43 3,3 2,6 960
46 53 47 3,8 3,1 870
30 7,4 6,6 5,1 4,0 750
23 9,6 8,9 59 50 710
15 14,0 12,5 9,2 6,7 575
115 17,7 15,4 11,5 8,5 550
150 62 5,5 5,1 3,7 2,8 1570
50 6,1 55 3.9 3,5 1425
40 7,2 6,5 49 4,0 1310
31 8,7 79 59 47 1210
25 10,7 9,9 7,0 5,7 1145
20 12,3 11,0 8,1 6,5 1045
13 18,4 16,9 13,2 11,0 925
180 60 8,1 1.4 54 4,3 2335
50 8,9 8,1 6,3 49 2125
42 10,3 9,6 1.4 5,7 2000
30 13,2 11,8 9,9 8,1 1795
25 14,7 13,2 11,0 88 1710
21 16,9 14,7 12,1 9,6 1620
16,6 22,1 19,1 15,4 12,5 1460
10,5 30,2 25,7 19,9 14,7 1230
208 60 10,7 9,6 7,0 5,5 2410
50 11,8 10,7 81 6,3 2190
42 13,2 12,5 9,6 7,4 2070
30 18,0 16,2 13,2 10,3 1855
25 19,9 18,4 14,7 11,8 1765
15 21,2 25,0 20,6 15,4 1450
10,5 40,5 36,8 27,6 22,1 1150
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INSTRUKTION: MONTERING OCH SKOTSEL AV SNACKVAXLAR OCH SNACKVAXELMOTORER

Uppstalining
God uppriktning &r nddvandig for saker gang hos vaxeln. Véxeln ska stéllas upp pa ett stadigt och vibrationsfritt fundament och bdr fixeras
med styrpinnar i sitt ratta lage. Fundamentet ska ocksa vara av sadant utforande att inga extra spanningar uppstar nér fastbultarna dras till.

Kopplingshalva, som satts fast pa axeltappen, far inte drivas pa med slédgga eller dylikt. Kopplingshalvan och vaxelns lager kan da skadas.
Istallet varms kopplingshalvan till ca 80°C-150°C, alltefter passningens hardhet. Felaktig uppriktning kan nedsatta véxelns livslangd
avsevart. Om kilrems- eller kedjedrift anvdnds maste anvisningar om tillaten radialkraft féljas.

Smorjning

Vaxlarna &r oljesmorda. Vid speciellt 1dga varvtal och i en del fall for vaxlar med vertikala axlar &r dock vissa lager fettsmorda. Véaxelhuset
fungerar som oljebehallare och oljan tillfors kuggingrepp och lager. Olja av den kvalitet som &r angiven pa véxelns skylt fylls pa. Oljenivan
ska kontrolleras vid stillastdende vaxel med oljesticka eller nivaplugg. For hog oljeniva kan férorsaka onormal uppvarmning av véxeln och
dessutom medfora oljeldckage.

Vaxlarna levereras med olja. Den bor bytas efter ca 7 000-8 000 timmars drift. Beroende pa drifts- och belastningsférhallandena kan
tatare smorjmedelsbyten &n ovan angivna vara pakallade.

Smorjmedel Oljemangd

Féljande smorjmedel rekommenderas vid omgivnings- Storlek 80 100 110 125 140 150 180 208

temperatur -10°C till +30°C: Transmissionsolja EP 220 Typ S 10 15 18 20 30 50 50 6,0
TypUSS 12 19 23 27 40 68 68 80

Temperatur - . WpUSW 12 19 23 33 55 68 98 10,0

Medovanitaendeoljortlllatsenabsoluttemperaturlolle— TpUSO 15 23 30 33 55 70 98 100

sumpen pa ca 90°C, max 95°C. Denna temperatur uppnés

for de flesta vaxlarna vid mérkeffekt och 35°C omgivnings- Garanti géller endast under férutséttning att av oss

temperatur. Oljetemperaturen bér vid start ej understiga +10°C. rekommenderat smérjmedel anvands.

Lager

Nar nya lager ska sattas pa ska de varmas upp, lampligen i olja, till 100°C. Om uppvéarmningen av lagren &r riktigt avpassad behovs i
regel inga hjalpmedel vid monteringen. Efter demontering av véxel ska vid montering samma justerbrickor mellan lock och vaxelhus eller
lager placeras pa sin forutvarande plats, sa att vaxelns ursprungliga lagerspel aterstélls. Vid byte av delar maste ny justering av spelet
gbras (se dven under "Kugganliggning”).

Tétningar

For bade snackskruv och utgéende axel utgdrs tatningen av en tatningsring inbyggd i lagerlocket. Uppstar l4ckage tyder detta pa att
ringen eller axeln ar skadad. Tatningsringen bor bytas efter en demontering. Tatningsstallet pa axeln far inte ha nagra repor eller marken.
Tatningsringens lapp bestryks vid monteringen lampligen med Molykote pasta G. Se till att lappen inte skadas vid ringens placering pa
axeln. En liten repa i lappen kan vara tillracklig for att lackage ska uppsta.

Tatningsytorna mellan kdpans dver- och underdel och mellan lock och kapa ska efter demontering rengoras val och vid montering bestrykas
med tatningsmassa.

Kugganliggning

Det &r viktigt att kugganliggningen mellan gang- och kuggflank &r den ratta. Vid hopmontering av véxel efter rengéring eller inspektion
aterfas den forutvarande kugganliggningen genom att man bibehaller samma justerbrickor mellan utgaende lock och vaxelhus eller lager
pa forutvarande plats. Om byte av delar foretagits méaste dock alltid en kontroll och eventuell justering av anliggningen géras. Detsamma
galler vid &ndring av axelplacering.

Kugganliggningen bestdms bést genom kdrning av vaxeln en kortare tid vid normal belastning, varefter anliggningen kontrolleras. Finns
inte mojlighet att belasta véxeln far anliggningen bedomas med hjalp av markfarg.

Vid obelastad vaxel bor anliggningen koncentreras ungefar mitt pa utgaende kugghalvan. Vid full last ska anliggningen tacka utgaende
kugghalvan samt storsta delen av den ingéende. Ingaende
kanten bér inte ha ndgon anliggning alls for att basta sakerhet
for smorjmedeltillférseln ska uppnas.

Anliggningen justeras in genom att hjulet fgrflyttas i axiell led
med hjalp av befintliga justerbrickor. Figuren till hoger visar
anliggningens lage vid obelastad respektive belastad vaxel.

Ingéende kugghalva
Utgéaende kugghalva
Ingaende kugghalva
Utgdende kugghalva
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